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Manometry cyfrowe, pompki kalibracyjne, kalibratory ci$nienia, temperatury i sygnatow ncse

Wysokotemperaturowe piece kalibracyjne temperatury ADT785-1210 i ADT878-
1210

Zakres kalibracji: 100...1210°C

Do wyboru dwa modele: standard ADT875 i wzorcowy
ADT878

Doktadno$¢ wyswietlania £1,5°C (ADT878)

Stabilnos¢ +0,1°C

4 wbudowane kanaty pomiarowe (opcja PC)

Pomiar i kalibracja: TC, przetgcznikéw i przetwornikéw
Dokumentacja zadan kalibracji i komunikacja HART

Duza mobilno$¢ i wytrzymato$¢ oraz szybkie dochodzenie
do zadanej temperatury

Funkcja samo-kalibracji (opcja PC)

Wielostrefowa kontrola temperatury

Sterowanie czujnikiem wewnetrznym i zewnetrznym (opcja
PC)

Wymienne wktady pomiarowe

Komunikacja Wi-Fi i Bluetooth

Kolorowy ekran dotykowy

Akredytowane $wiadectwo kalibracji zgodne z ISO17025
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Opis

Rozumiemy jak wiele wyzwan jest zwigzanych z kalibracjg i wzorcowaniem czujnikéw termo-
elektrycznych (termopar). Wtasnie dlatego zdecydowali$my sie wprowadzi¢ piece do kalibra-
cje termopar z serii ADT875-1210 i ADT878-1210. Dzieki wysokiej stabilnosci, jednorodno-
$ci i opcjonalne wbudowanemu kalibratorowi procesowemu kalibracja termopar nigdy nie byta
szybsza i prostsza. Piece kalibracyjne z serii ADT875-1210 i ADT878-1210 zostaty wyposa- mm

zone opatentowang wielostrefowg kontrole temperatury, ktéra zapewnia niespotykane dotad, % N
wysoce stabilne i jednolite Zrodto ciepta. Takie rozwigzanie zapewnia najlepsze mozliwe wy- ~ “ftt AN

niki przy niedrogiej inwestycji. Dzieki metalowym i wymiennym wktadom pomiarowym uzyt- \\
kownik ma elastyczno$¢ niezbedng do obstugi szerokiej gamy termopar o réznych $redni- ™
cach i wymiarach. Piece kalibracyjne ADT875-1210 i ADT878-1210 mozna kupi¢ z (lub bez) N
wbudowanego kalibratora procesowego, aby zapewni¢ elastycznos¢ klientom, ktérzy potrze- . }
bujg najlepszego na rynku zrodta ciepta o temperaturze pracy do 1200°C. Jesli kalibracja i/ /
lub sprawdzanie termopar jest czescig Twojej pracy, nie mozesz przegapi¢ tej okazji, aby za- /
oszczedzi¢ cenny czas i pienigdze dzigki tym najlepszym w swojej klasie piecom kalibracyj- s I /

v ! 0

nym firmy Additel.

€ 01020304057°C

Zaawansowana kontrola temperatury |
Piece do kalibracji czujnikéw termoelektrycznych z serii ADT875 i ADT878 zostaty zaprojekto-
wane z unikalnym i innowacyjnym sposobem kontroli temperatury oraz gradientéw tempera-
tury. Nazywamy to ,Advanced Adaptive Control”. Ta ekscytujgca nowa funkcja, ktéra tgczy na-
szg opatentowang technologige sterowania tunelem grzewczym z imponujacg 3-strefowg kon-
trolg temperatury, aby zapewni¢ najlepsza mozliwg jednorodnos$¢ i stabilno$¢ temperatury.
Kazdy piec ADT875 i ADT878 jest testowany i kalibrowany w akredytowanym laboratorium Ad-
ditel (Brea, CA), aby by¢ pewnym, ze kazde urzadzenie jest gotowe do pracy, gdy klient otwo-
rzy opakowanie. Standardowo dotgczany do kazdego pieca akredytowany certyfikat kalibracji
zawiera dane dotyczgce doktadnosci, stabilnosci i jednorodnosci, aby zapewni¢ jeszcze wigk-
szg doktadnos$¢ i niezawodnos$¢ podczas sprawdzania i kalibracji termopar.

Kalibrator procesowy (opcja PC) Ensure correctTC typs and
Zaréwno ADT875, jak i ADT878 mozna zamoéwi¢ z opcjg kalibratora procesowego (PC). Ta e

unikalna opcja obejmuje opatentowane ztgcza Quick-Push firmy Additel, ktére obstugujg prak-
tycznie wszystkie typy termopar (TC). Opcja kalibratora procesowego daje mozliwo$¢ pomia-
ru termopary referencyjnej oraz do (4) termopar kalibrowanych. Kanaty 1 i 2 mogg mierzy¢
oprocz termopar réwniez prad (mA) i napiecie, testowac przetaczniki i dostarcza¢ napiecie
24\V/DC do zasilania przetwornikéw temperatury. Oprocz funkcji pomiarowych, opcja kalibrato-
ra procesowego zapewnia mozliwos¢é dokumentowania i tworzenia zadan kalibracji, zapisywa-
nia wynikéw ,as found” i ,as left” oraz komunikacje HART w celu uproszczenia pracy z prze-
twornikami. Funkcja migawki umozliwia uzytkownikom zapisywanie wszystkich informacji wy-
Swietlanych na ekranie po dotknieciu ekranu. Funkcja kalibratora umozliwia réwniez rejestra-
cje danych z wszystkich kanatéw pomiarowych przy uzyciu funkcji automatycznego kroku i
rampy. Korzystajgc z opcji zewnetrznej wartosci odniesienia, uzytkownicy mogg wybrac¢ stero-
wanie wartoscig zadang pieca za pomoca zewnetrznego czujnika referencyjnego, co pomaga
zmniejszy¢ niepewnosci pomiaru. Funkcja zewnetrznej sondy kontrolnej utatwia réwniez wy-

godng funkcje samo-kalibracji!
. :
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Dane techniczne pieca

Dane techniczne wej$¢ pomiarowych TC (opcja PC)

Wyswietlacz Kolorowy ekran dotykowy 6,5”
Wymiary 345 x 170 x 330mm
Waga 10.6kg

Zasilanie 90-254 VAC, 580W

Testy mechaniczne

Wibracje: 2g (10-500 Hz), 30 min na 2 strony
Uderzenie: 49 trzy razy
Test upadku: z 500mm

Interfejs

USB A, USB B, RJ45, WiFi, Bluetooth

Jezyk interfejsu

Angielski, chinski, japonski, rosyjski, niemiecki

Dane techniczne kalibratora procesowego (opcja PC)

Model

ADT875-1210 | ADT878-1210

Kanaty pomiaru TC

Opatentowane zaciski podtgczeniowe do podigczenia ter-
mopar, obstuga termopar typu: S, R, K, B, N, E, J, T, LiU

Dokfadnos$¢ pomia-
ru TC (termopara
typu K)

Ch. 1-4 (bez czuj-
nika)

+0.182°C @ 100°C +0.172°C @ 100°C

[1] Z wytgczeniem btedu kompensacji zimnych koncéw termopary.

Zewnetrzy czujnik referencyjny typu AM1210-12

Model ADT875-1210 \ ADT878-1210 Typ TC| Temp Btad (°C) " Typ TC| Temp Btad (°C) "
Zakres temperatury 0...1210°C °C ADT875 | ADT878 °C ADT875 | ADT878
Doktadno$¢ wyswie- +1.2°C @ 100°C +1.0°C @ 100°C K 100 | +0.182 | #0.172 S 100 | +1.102 | +1.094
tlania +1.2°C @ 300°C +1.0°C @ 300°C (CH1- | 300 | *0.266 | #0.236 | (CH1- | 300 | #0.924 | +0.899
+1.2°C @ 600°C +1.0°C @ 600°C -CH4) | 600 | #0.310 | +0.251 | -CH4) | 600 | +0.888 | +0.837
+1.6°C @ 900°C +1.2°C @ 900°C 900 | +0.397 | +0.304 900 | #0.868 | +0.793
+2.0°C @ 1210°C +1.5°C @ 1210°C 1210 | +0.517 | +0.382 1210 | +0.865 | +0.765
Stabilnos¢ (30min) +0.1°C N 100 +0.273 | +0.264 R 100 | +1.080 | #1.072
t?-gg % ;8802 igg“g % ;gg°8 (CH1- 300 +0.270 | %0.243 | (CH1- 300 +0.869 | 0.844
i +1.2° ° +0.8° ° -CH4) | 600 | #0.309 | +0.256 | -CH4) | 600 | #0.804 | %0.755
j;;";‘;:{g;‘;gg;;s;° $1.5°C @ 600°C +1°C @ 600°C 900 | *0.368 | +0.285 900 | *0.771 | £0.699
+1.5°C @ 900°C +1°C @ 900°C 1210 | +0.455 | +0.335 1210 | +0.766 | +0.670
+1.5°C @ 1210°C +1°C @ 1210°C E 100 +0.136 | +0.126 B 250 | +3.182 | +3.170
t8.§°g g ; 88°g tg.g"g g ; gg°g (CH1- | 300 +0.153 | +0.130 | (CH1- | 300 +2.645 | +2.631
” +0.3° i +0.3° i -CH4 600 | +0.210 | #0.154 | -CH4 600 | +1.409 | +1.379
Jeanerodnose pro- £0.4°C @ 600°C £0.4°C @ 600°C "1 S0 | iozer | k0202 " S0 | irose | :roos
+0.8°C @ 900°C +0.6C @ 900°C 1000 | +0.297 | +0.196 1210 | #0.905 | #0.839
+1°C @ 1210°C +0.8°C @ 1210°C L 100 +0.223 | +0.214 L 100 +0.194 | +0.185
Efekt zatadunku 0.5°C (CH1- | 300 | #0.271 | +0.241 | (CH1- | 300 | #0.191 | +0.166
Warunki pracy 0...50°C, 0...90%RH (8...38°C doktadno$¢ gwarantowana) -CH4) 600 +0.308 +0.251 | -CH4) 400 +0.217 +0.183
Warunki przechowy- 20.60°C 900 +0.522 +0.448
wania u 100 | +0.270 | +0.261 S 100 | +0.277 | #0.273
Stopien ochrony IP20 (CH1- | 300 | %0.189 | #0.164 | (EXT. | 300 | #0.242 | #0.229
Gtebokosé zanu- Wktady pomiarowy typu XR = 138mm -CH4) 600 +0.227 +0.176 REF) 600 +0.249 +0.224
rzenia Wktady pomiarowy typu XS = 116mm 900 +0.258 | £0.220
Srednica wktadu 24.8mm 1210 +0.266 | #0.216
Czas nagrzewania 50min: od 23...1210°C (CJH1 ;88 fg}gs fglgg (E?(T ;88 fgg; fgg?g
Czas chiodzenia Sgg”r::}h?gd%ggog gg gggcc sggnr::}'n?gJ gggcg gg gggcc -CH4) | 600 | 0.256 | +0.200 | REF) | 600 | $0.227 | +0.202
—— : - : 900 | +0.281 | #0.197 900 | #0.230 | +0.194
Czas stabilizacji Lo 1200 | +0.414 | +0.204 1210 | +0.240 | #0.192
Rozdzielczosé 0,01°C

kowania

Typ AM1210-12

Zakres temperatury 0...1300°C

Typ termopary S (PtRh10-Pt)

Diugoterminowy dryf +0,5°C przy 1084,62°C po 1 roku typowego uzyt-

Stabilno$¢ krétkoterminowa

+0.2°C przy 1084.62°C

Srednica drutu termopary

0,5mm

Materiat ostony

Ceramika

Wymiary ostony

Srednica zewnetrzna: 6mm
Dtugos¢: 305mm

Futerat ochronny

Na wyposazeniu

Dokumentacja

Raport kalibracji fabrycznej

Uwaga:

+0.266°C @ 300°C +0.236°C @ 300°C
+0.310°C @ 600°C +0.251°C @ 600°C
+0.397°C @ 900°C +0.304°C @ 900°C

+0.517°C @1210°C

+0.382°C @ 1210°C

Zakres napiecia TC

—75...75mV (kanaty pomiarowe 1-4)
—18...18mV (kanat odniesienia)

Rozdzielczos¢ wej-
$cia napigciowego

0,0001 mV, <10Q

Doktadnos$é pomiaru
napiecia TC

0.02% RD + 8pV (kanat 1-4)
0.01% RD + 2pV (kanat
referencyjny)

0.01% RD + 8uV (kanat 1-4)
0.005% RD + 2pV (kanat
referencyjny)

Dokfadno$¢ kom-
pensacji CJC

+0.35°C (kanat 1-4)
+0.25°C (kanat referencyjny)

10.30°C (kanat 1-4)
+0.20°C (kanat referencyjny)

Zakres pomiaru
pradu

-30...30mA

Dokfadno$¢ pomiaru
pradu

+(0.02% RDG + 2pA)

+(0.01% RDG + 2uA)

Rozdz. pradu

0.0001mA

Zakres pomiaru
napigcia

-12..12V

i-30...30V

Dokfadno$¢ pomiaru
napigcia

+(0.02% RDG+ 2mV)

+(0.01% RDG+ 0.6mV)

Rozdz. napigcia

0.0001 V, impedancja wej$ciowa >1MQ

Wyjscie zasilania

Po uzgodnieniu dostepne akredytowane swiadectwo kalibracji zgodne z 1ISO17025.

24V +10%, max 60mA

Komunikacja HART

Opcjonalnie (modele ADT875PC i ADT878PC)

Wspétczynnik tem-
peraturowy 0...8°C i
38...50°C

Odczyty TC: £5 ppm/°C
Prad: £5 ppm/°C
Napiecie: 5 ppm/°C

Test przetgcznikéw

Mechaniczne lub elektryczne - tylko kanaty 12

Funkcje dokumen-
tujgce (tylko opcja
PC)

Do 1000 zadan, ktére kazde przechowuje do 10 wynikéw
(z ktérych kazdy zawiera dane as found i as left).
Funkcja Snap Shot (migawki) pozwala na zrzuty ekranu.
Funkcja rejestracji automatycznego kroku i ramp.
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Sposoéb zamawiania

ADT| 875 [-]| 1210 |-| Es |-| 220 |Piec kalibracyjny temperatury
875 i P L {ADT875
Model 878 | ! 'ADT875
Zakres kalibracji [ 1210 ] £100...1210°C
AR ! Wktad pomiarowy typu AR (6mm, 3 x 1/4”)
BS ! Wktad pomiarowy typu BS (6mm, 3/8”, 1/4”, 3/16”, 1/8”)*
CS ! Wktad pomiarowy typu CS (6mm x 1/2")*
Typ wktadu pomiarowego z DR ! Wktad pomiarowy typu DR (4 x 6mm)
otworami ES ! Wktad pomiarowy typu ES (10mm, 8mm, 2 x 6mm, 3mm)*
FS ! Wktad pomiarowy typu FS (12mm, 6mm)*
GS ! Wktad pomiarowy typu GS (10mm, 8mm, 6mm, 4mm)*
HR  Wkiad pomiarowy typu HR (4 x 1/4”)
Napiecie zasilania 110 | Zasilanie 110VAC
220 |Zasilanie 220VAC

*Uwaga
Wktad pomiarowy dostepny tylko dla pieca ADT875-1210.

Standardowe wyposazenie

Opcjonalne wyposazenie

Nazwa llos¢é Nr modelu Opis

Wybrany wktad pomiarowy z otworami 1 szt 9915-878 Walizka transportowa

Przewod ilajgcy 1 szt ADT110-87X-TCINSERT-XX | Dodatkowy wkfad pomiarowy z otworami

Kabel USB 1 szt AM1210-12 Zewnetrzny czujnik referencyjny typu S (12”)
Narzedzie do wyjmowania i wktadania wktadéw pomiarowych 1 szt 9080 Ze_staw kabli (zawiera wtyczke i kabel kompensa-
Przewody pomiarowe (tylko ADT875PC i ADT878PC) 2 kpl (6szt) cyjnydotypuS,R, B K,J T E,N)
Akredytowany certyfikat kalibracji ISO17025 1 szt

Sposo6b zamawiania wymiennych wktadéw pomiarowych

ADT110-| 875 [-| TC |-[INSERT |-| ES |wymienny wktad pomiarowy z otworami
Model pieca 875 i Lo Lo {ADT875-1210
878 | ADT878-1210
AR |Wkiad typu AR (otwory: 6mm, 3 x 1/4”)
BS [Wkiad typu BS (otwory: 6mm, 3/8”, 1/4”, 3/16”, 1/8")*
CS | Wktad typu CS (otwory: 6mm x 1/2”)*
. ) DR | Wktad typu DR (otwory: 4 x 6mm)
Typ wkiadu pomiarowego z otworami ES | Wkiad typu ES (otwory: 10mm, 8mm, 2 x 6mm, 3mm)*
FS | Wkiad typu FS (otwory: 12mm, 6mm)*
GS | Wktad typu GS (otwory: 10mm, 8mm, 6mm, 4mm)*
HR | Whktad typu HR (otwory: 4 x 1/4")

Wymienne wkiady pomiarowe o gtebokos¢ otworu 138mm - do

wspétpracy z modelami ADT878 i ADT875

Wymienne wktady pomiarowe o gtgbokos¢ otworu 116mm - do
wspétpracy z modelem ADT875

Model Wktad pomiarowy Model Wktad pomiarowy Model Wkiad pomiarowy Model Wktad pomiarowy
AR @ ZH R@ . ! BS Cs
DR @ ES @ Fi
© 5
s
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ACSE Sp. z 0.0., ul. Pachonskiego 2A, 31 - 223 Krakow, tel/fax +12 415 05 09, e-mail: biuro@acse.pl, http://acse.pl

H-29

DATA: 10.01.2023


mailto:biuro@acse.pl
www.acse.pl

